Doporucena tabulka feznych podminek tvrdokovovych vrtaku

Obvodova Posuv Posuv Posuv Doporuceny
Material rvchlost (mm/zub) (mm/zub) (mm/zub) O\F/)Iak i
Y d: <=6mm di <=12mm d: <=25mm P

Uhlikova,
slitinova ocel 91-110 0,025-0,038 0,038-0,063 0,076-0,127 TiN
<38 Rc
Uhlikova,
slitinova ocel 43 -91 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,127 TiN
>38 Rc
varna, o) 76 0,025-0,038  ||0,025-0,064  |0,064-0,102  [TiN
zapustkova ocel
Antikorozni .

L. 31-76 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,127 TiCN
ocel, série 300
Antikorozni
ocel, série 400 (|23 -61 0,025-0,038 0,038-0,064 0,064-0,089 TiCN
a PH série
Seda litina 31-107 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,152 TiAIN
Tazna litina 23-107 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,152 TiAIN
Temperovana .
litina 31-107 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,152 TiAIN
Niklové slitiny [|12 - 18 0,025-0,038 0,038-0,064 0,064-0,102 TiAIN
Titanové slitiny (|31 - 40 0,025-0,038 0,038-0,076 0,076-0,127 TiCN
it 12-18 0,025-0,038  ||0,038-0,064 |0,064-0,102  [TiAIN
slitiny
Hlinik 182 - 610 0,025-0,038 0,051-0,114 0,114-0,254 TiCN

Hloubka obrabéni by méla byt shodna s primérem nastroje. Chlazeni zabezpecit vhodnym chladicim

médiem.




vrtak (mm) posuv (mm/otacky)
2 0,04
4 0,06
6 0,09
8 0,12
10 0,15
12 0,18
16 0,19
20 0,22
25 0,26

Hazivost ndstroje by neméla presahnout hodnotu 0,015 mm. Pfi hloubce vrtani vétsi nez 5 x D se
musi fezna rychlost snizit o 20%.

Material Obvodova rychlost m/min
Nelegovana ocel do 550 N/mm; 95
do 650 N/mm; 92
do 850 N/mm;, 90
Legované oceli do 700 N/mm; 85
do 850 N/mm;, 80
do 900 N/mm;, 75
do 1100 N/mm; 70
Zuslechténé oceli 44 - 56 HRc 30
56 - 60 HRc 10
Nerez oceli do 550 N/mm; 45
do 700 N/mm;, 35
do 800 N/mm; 30
Zaruvzdorné oceli do 650 N/mm;, 30
do 850 N/mm; 25




Material Obvodova rychlost m/min
nad 850 N/mm; 20
Litina do 200 HB 90
do 250 HB 80
do 320 HB 65
AL slitiny Cisty AL 200
Si do 10% 180
Si pres 10% 160
Slitiny magnezia 200
Slitiny titanu 25
Slitiny médi 100
Mosaz, bronz 140
Plasty termoplasty 100
duroplasty 120
Vlaknem zesilené plasty GFK 80
CFK 90
Kevlarova vlakna 80




Vrtak

1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,2
3,5
4,0
4,2
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5

13,0

Vrtaky HSS-Co orientacni tabulka otacek

Nelegovana ocel

4500

3500

2500

2100

1700

1650

1600

1500

1400

1300

1200

1100

1040

1000

950

900

850

800

760

700

640

620

600

580

560

540

520

500

Antikoro

2250

1750

1250

1050

850

825

800

750

720

650

600

550

520

500

475

450

425

400

380

350

320

310

300

290

280

270

260

250

Litina

3000

2333

1667

1400

1133

1100

1067

1000

960

867

800

733

693

667

633

600

567

533

507

467

427

413

400

387

373

360

347

333

Bronz

6000

4667

3334

2800

2267

2200

2133

2000

1920

1733

1600

1467

1387

1333

1267

1200

1138

1067

1013

933

853

827

800

773

747

720

693

667

Hlinik

6750
5250
3750
3150
2550
2475
2400
2250
2160
1950
1800
1650
1560
1500
1425
1350
1275
1200
1140
1050
960
930
900
870
840
810
780

750



